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风 筒 涂 覆 布

范 围

    本标准规定了风筒涂覆布的分类、分级、型号规格及表示方法、要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输及贮存

    本标准适用于以玻璃纤维织物、玻棉织物、食成纤维织物等为骨架材料，以橡胶、塑料或橡塑混合物
为涂覆层的风筒涂覆布(以下简称涂覆布)。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 10111利用随机数般子进行随机抽样的方法

    MT 113 煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

    HG/T 2580 橡胶或塑料涂覆织物拉伸强度和扯断伸长率的测定

    HG/T 3052 梭胶或塑料涂斋织物涂覆层粘附强 度的测宁

分类 、分级 、型号规格及表示方 法

3. 1 分类

    涂覆布按骨架材料的不同可分为玻璃纤维风筒涂覆布、玻棉风筒涂覆布、合成纤维风筒涂覆布。

    涂覆布按涂覆层材料的不同可分为橡胶风筒涂覆布、塑料风筒涂覆布、橡塑风筒涂覆布。
    涂覆布按形状的不同可分为平幅风筒涂覆布、筒状风筒涂覆布。

    涂覆布按使用环境的不同可分为S类和D类。S类风筒涂覆布具有阻燃抗静电性，主要应用于爆

炸性危险场所，如煤矿井下、有瓦斯涌出的隧道等;D类风筒涂覆布具有阻燃性，主要应用于非爆炸性危

险场所，如无瓦斯涌出的隧道、水利工程、地铁、人防工程等

3.2 分级

    涂覆布根据物理机械性能分为I级品和II级品。

3.3 型 号 规 格 及 轰 示 育 诀

口 口 口 口 I风筒髓布1

产 品名称

结构类别(骨架材料、涂覆层材料)

用途类别

级别

规格
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P 900 5 玻璃纤维橡胶 风筒涂覆 布

表示骨架材料为玻璃纤维、涂覆层为橡胶

表示具有 阻燃抗静 电性

表示 工级品

表示平幅，幅宽为900 mm

T 600 n 筒涂覆布

骨架材料 为合成纤维 、涂覆层为塑料

示具有 阻燃性

表示 n级 品

表示筒状，直径为600 mm

4. 1 规格尺寸

4.1.1 平幅涂覆布 的幅宽 不得小于 900 mm,

4. 1.2 筒状涂覆布的直径应满足表1的规定。

                                  表 1 筒状涂扭布的规格尺寸 单位为毫米

规格 T 300 T 400 T 450 T 500 T 600 T 800 T 1 000 T 1 200

直径 300 'o 400̀0 450̀复 500'0 600̀0 800̀禽 ION十: 1 200'1

4. 1.3 涂覆布的厚度不得大于。80 mm,

4.2 外观质f

4.2. 1 涂覆布的骨架材料不得有断裂、死折;涂覆布不得产生涂覆物脱层和缺覆盖膜等现象。

4.2.2 直径不大于3 mm不脱落的覆盖膜疙瘩、不破皮气泡和面积不大于1 mm,的杂质在1耐 面积

的涂覆布上总计不得多于5处，其中不破皮气泡不得多于2处

4.3 物理机械性能

4.3. 1 涂覆布的经、纬向扯断强力应符合表2的规定

4.3.2 涂覆布的经、纬向撕裂力应符合表2的规定。

4.3. 3 涂覆层与骨架材料的粘附强度应符合表2的规定

                                          表 2 物理机械性能

序 号 项 目 名 称
指 标

工级品 Q级 品

1
经、纬向扯断强力

    N/50 mm
多2 000 姿 1 300

2
经、纬向撕裂力

        N
>250 >150

3
涂覆层与骨架材料的粘附强度

            N/25 mm
>30 妻20



GB/T 20105-2006

4.4 阻燃性

    涂覆布应具有阻燃性

4.4. 1 涂覆布进行酒精喷灯燃烧试验时，试样的有焰和无焰燃烧时间应符合表3的规定。

                                      表 3 酒精喷灯燃烧试验

序 号 项 目 名 称
指 标

1条试样 6条试样算术平均值

1
有焰燃烧 时间

              S

成10 < 3

2
无焰燃烧时间

            s

<30 成10

4.4.2 涂覆布进行酒精灯燃烧试验时，试样的有焰和无焰燃烧时间应符合表4的规定。

                                      表 4 酒精灯燃烧试验

序 号 项 目 名 称
指 标

t条试样 6条试样算术平均值

1
有焰燃烧时 间

            s

镇12 <6

2
无焰燃烧时间

              S

<60 毛20

4.5 抗静电性

    s类涂覆布应具有抗静电性，其上、下两个表面的表面电阻值均不得大于3 X 10a f2,

4.6 耐热性

    涂覆布经耐热性试验后，其表面应无裂纹、无发钻等异常现象。

4.7 耐寒性

    涂覆布经耐寒性试验后，其表面应无折损、无裂痕等异常现象。

试验方法

51 试样的调节

    对于所有试验，从涂覆布生产为成品之时起，到试验的时间间隔不少于16 h

    试验前试样应在温度为((2。士2)0C，相对湿度((65士5)%，或温度为((23士2)0C，相对湿度(50士5) %

的标准环境中停放不少于24 h

5.2 规格尺寸的测定

5.2. 1 平幅涂筱布幅宽的测定

    将涂覆布不受张力的展开干测量平台(一个平滑的水平平台，其长度不少于5 m，宽度至少等于待

测布卷的宽度)上，用最小分度值为1 mm的钢板尺测量，每隔10 m间隔测量一次，并记录一次涂覆布

的宽度。要保证所有宽度的测量与布卷的纵向轴成直角。

    对长度少于20 m的布卷，要测量3个点的宽度，即靠近两个端头的两点和布卷中部的一点。

    取记录的宽度的算术平均值作为涂覆布的幅宽，以毫米表示

5.2.2 筒状涂覆布直径的测定

    将筒状涂覆布对折展开于测量平台，按5.2.1测量对折后涂覆布的宽度，然后计算筒状涂覆布的

直径 。
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5.2. 3 涂覆布厚度 的测定

    用最小分度值不大于0. 02 mm的厚度计测量。每次测量之前，清洁压脚和平台表面，并调整厚度

计使平台和压脚接触时表盘显示为零 在涂覆布的有效宽度上均匀等距按如下所述测量 10个点的

厚度

    将涂覆布放在平台上，确保涂覆布光滑平整，无皱折，无任何拉伸。如果涂覆布有折痕，在测量之前

不要试图把它们弄平。将压脚轻轻放下到涂覆布上，使其在涂覆布上停留10 s。记录厚度计读数(准确

到 0.02 mm)。

    如果涂 覆布有凸起压花表面 ，不要避开凸起压花 的部位 。

    成品卷端部1 m之内不应进行厚度的测量

    取10次测量的算术平均值作为涂覆布的厚度，以mm表示。

5.3 涂覆布的外观质量用钢板尺和目测法检查

5.4 物理机械性能的测定

5.4. 1 涂覆布经、纬向扯断强力的测定按HG/T 258。的规定进行

5.4.2 涂覆布经、纬向撕裂力的测定按本标准附录A的规定进行。

5.4.3 涂覆层粘附强度的测定按HG/T 3052的规定进行

5.5 阻燃性试验

5.5. 1 酒精喷灯燃烧试验按MT113的规定进行 试样的厚度为涂覆布的实际厚度，点燃试样的时间

以燃着试样为准，但不得超过10 s

5.5.2 酒精灯燃烧试验按MT713的规定进行。试样的厚度为涂覆布的实际厚度，点燃试样的时间以

燃着试样为准，但不得超过20 so

5.6 抗静 电性 的测 定

    涂覆布表面电阻的测定按MT173的规定进行

5.7 耐热性 的试 验

    涂覆布耐热性的试验按本标准附录B的规定进行。

5.8 耐寒性的试验

    涂覆 布耐寒性的试验按本标准 附录 c的规定进行 。

检验规则

6.1 出厂检验

6.1.1 产品由制造厂的质量检验部门逐批进行检验，检验合格并签发合格证后方可出厂。

6. 1.2 按表5规定的项目进行检验。

6.2 型式检验

6.2. 1 型式检验按表5规定的项目进行

6.2.2 有下列情况之一者应进行型式检验:

    a) 新产品或老产品转厂生产时的试制定型鉴定;

    b) 正式生产后，如材料、工艺有较大的改变，可能影响产品性能时;

    c) 正常生产时，每年进行一次;

    d) 产品停产一年后，恢复生产时;

    e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f) 国家质量监督机构提出型式检验的要求时

6.2.3 批量生产的产品和新产品必须由国家授权认可的检验机构进行型式检验，合格后发给检验合格

证或井下试 验许可证 。检验合格证有效 期为一年 。
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表 5 出厂检验与型式检验项目

序

号
项 目名称

本标准章 条
出厂检验

型式检验

备往

全检 抽 检

技术要求 试验方法
(S类 、

D类)
S类 D类 S类 D类

1 幅宽或直径 4..1..1,4.1.25..2..1,5.2.2 O' ‘

O O 一般项 目

2 厚度 4.1.3 5. 2. 3 O O O 一般项 目

3 外观质量 4. 2 5.3 O O O 一般项 目

4 经、纬向扯断强力 4. 3. 1 5. 4. 1 0 O O O 主要项 目

0 经、纬向撕裂力 4. 3. 2 5. 4. 2 O O 一 O O 主要项 目

s 粘附强度 4.3.3 5.4.3 O O O O 主要项 目

7 酒精喷灯燃烧试验 4. 4. 1 5. 5. 1 O O O O 主要项 目

8 酒精灯燃烧试验 4. 4. 2 5. 5. 2 O O 0 O 主要项 目

s 抗静 电性 4. 5 5. 6 O O 主要项 目

10 耐热性 4. 6 5. 7 O O 一般项 目

11 耐寒性 4. 7 5. 8 O 0 一般项 目

    �0”表示应进行检验的项目。

b“ ”表示不进行检验的项目。

6.3 抽样方法

6.3.1 出厂检验的抽样方法

    产品应逐批(每投料一次为一批)按GB/T 10111的规定进行随机抽样，样品数量不少于3 m ，̀粘附

强度样品为300 mmX300 mm,

6.3.2 型式检验的抽样方法

    从出厂检验合格的产品中，按GB/T 10111的规定进行随机抽样，样品数量不少于6 m',粘附强度

样品为300 mm X300 mm。抽样基数不少于500 m

6.4 判定原则

6.4.1 合格判定

6.4.1.1 主要检验项目全合格而一般检验项目仅有一项不合格时，判定该批产品为合格产品。

6.4.1.2 主要检验项目中有一项不合格或一般检验项目中有两项不合格，在同一批产品中加倍抽取样

品对不合格项目进行复测，复测后主要检验项目合格或一般检验项目有一项不合格时，判定该批产品为

合格产品 。

6.4.2 不合格判定

    符合以下任一条件的判定为不合格产品:

    a) 主要检验项目有两项及两项以上不合格时;

    b) 一般检验项目有三项不合格时;

    c) 主要检验项目有一项不合格一 般检验项目有一项不合格时;

    d) 主要检验项目中有一项不合格或一般检验项目中有两项不合格，在同一批产品中加倍抽取样

          品对不合格项 目进行 复测 ，复测仍不合格 时。
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7 标志、包装、运输及贮存

7. 1 标 志

    每卷涂覆布上每间隔5m内应有标志。标志可采用涂刷、印烫等方法，内容包括:

    a) 产品名称及型号规格;

    b) 安全标志及其编号(S类);

    c) 产品品质级别;

    d) 检验合格证印章;

    e) 制造厂名称;

    fl 生产日期或批号;

    9) 保质期。

7.2 包装

    每卷或多卷涂覆布可用编织袋等材料包装，其包装外表面应标明:

    a) 产品名称及型号规格;

    b) 颜色及品质级别;

    c) 每包长度;

    d) 制造厂名称;

    e) 生产日期或批号;

    f) 贮运图示标志;

    9) 保质期。

7.3 运输

    产品在搬运中不得与尖硬物撞击，不得在地上拖拉。运输过程中应避免日晒、雨淋

7.4 贮存

7.4. 1 产品应贮存于通风良好的库房内.贮存温度(-15̂  } 35)0C、相对湿度不大于8000，禁止与有

损于橡胶和塑料品质的物质接触，避免阳光直射，距热源1 m以外，堆放高度不超过1.5 me

7.4.2 产品在规定的运输、贮存条件下，制造厂应保证产品自生产日期起，贮存期15个月内，S类产品

物理机械性能及阻燃性和抗静电性、D类产品物理机械性能和阻燃性应符合本标准的规定。
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          附 录 A

        (规范性附录)

风筒涂彼布撕裂力的测定方法

A. 1 原 理

    在试样上按规定的尺寸平行剪两个刀口，再在拉力试验机上以一定的牵引速度拉伸，测量试样在受

力过程中，垂直于刀口的一根或多根纱线断裂时的负荷

A. 2 仪器设备

A. 2. 1 采用测量范围为((0-500)N、准确度为士1%的恒速拉力试验机 当采用惯性拉力机测力时，应

在量程的(15--85)%之内测量。

A. 2.2 拉力试验机应具有读数装置和记录装置。

A. 2.3 拉力试验机的上、下夹持器有效夹持距离为100 mm，夹持面应带有线条槽或波纹面

A. 2.4 拉力试验机的下夹持器移动速度应在((0̂ 500) mm/min范围内连续可调。

A 3 试验 条件

    在温度为(23士2)0C、相对湿度为((65士5)%的条件下进行 当在非标准条件下试验时，应记录试验

地点的温度和相对湿度。

A. 4 试样及其制备

A.4.1

3 m'。

A.4.2

A，4.3

A. 4. 4

按照GB/T 10111随机抽取样品(从距整卷涂覆布末端不少于1 m处裁取)，样品数量不少于

按图A.1排列方式截取经、纬向试样各5条。

试样的规格应符合图A. 2的要求

在试样长度方向上平行剪两个刀口，刀口长100 mm两刀口间距为100 mm

护万-
}}

}}

}}
}}

荞一

        \

}}

图A.， 试样排列示意图
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a b                    c d

100 100

图 A.2 试样尺寸 示意图

A. 5 试验步骤

A. 5. 1 试验前应校准拉力机的零位，选择适当的测量范围。

A. 5.2 将拉力 机的上、下夹持器之 间初始距离调为 100 mm

A. 5.3 在拉力机的记录仪上安装好记录纸

A.5.4 将拉力机的下夹持器移动速度调至(10。士10) mm/min

A.5.5 上夹持器沿b。线夹住试样中间舌片，下夹持器对称地沿ab和。d线夹住另外两个舌片。试样

应夹持良好，不得打滑或夹断。

A.5.6 开动拉力机进行试验，并读取最大撕裂力，精确到1 N,

A.5.7 撕裂 长度为 100 mm，有效撕裂 力取 撕裂 长度为(50̂ 100) mm 之间撕裂力

A.6 试验结果表 述

A. 6. 1 在记录纸上选取 5个高峰值取其算术平均值为每条试样的撕裂力，精确到1 Ne

A.6.2 取经 、纬向各 5条试样撕裂 力的算术平均值为经 、纬向的撕裂力 ，精确 到 1 Na
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        附 录 B

      (规范性附录)

风筒涂覆布耐热性试验方法

B.1 仪器 、设备

恒温箱一台，控温范围((0̂ 100)0C;

温度计一 支，测量范围((0̂-100)0C，最小分度值为 0. 5'C

a)

b)

B.2 试样及其制备

    在距涂覆布边缘至少50 mm处剪取与经向和纬向方向平行、长度为100 mm、宽为50 mm的试样

各一条

B. 3 试验程序

B. 3. 1 将恒温箱温度升至(80士2)0C，待温度稳定后，把试样放人箱中，要求试样无变形。应避免不同

类型涂覆织物同时进行耐热性试验

B. 3.2 经过24 h后，把试样从恒温箱中取出，观察试样表面有无裂纹、发豁等异常现象。

B. 4 试验结果

    如果两个试样的表面均无裂纹、无发勃等异常现象即为合格 如果有一个及一个以上试样的表面

出现裂纹或发勃等异常现象，再加试两个试样。加试的试样中有一个及一个以上试样出现裂纹或发勃

等异常现象OP为不合格。
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        附 录 C

      (规范性附录)

风筒涂搜布耐寒性试验方法

C门 试验原理

    试样在规定的环境下置放后，在低温箱内暴露一定时间，然后做1800弯曲试验，以检查试样的破坏

情 况

C. 2 试验仪器

C. 2. 1 低温箱:一台，控温范围((0一一30)0C，配温度显示装置。低温箱应有一个足够大的工作空间，

其大小应能容纳下用于试验的试样玻璃板与手套，并保证弯曲试验的操作能够很方便的在低温箱中进

行。低温箱内的温度应控制在士2℃内。

C. 2. 2 玻璃板:用于放置全部试样，其尺寸约为(125 X175 X5) mm'，数量为2块。

C. 2. 3 手套.3副，1副放在和试样相同的温度环境中，用于在低温箱内拿取试样，另2副用于室温，戴

在冷手套的里面，以便保护操作者

C. 3 试样及其制备

    在距涂覆布边缘至少50 mm处剪取与经向和纬向方向平行、长度为100 mm、宽为25 mm的试样

各 3条

C. 4 试验程序

C. 4. 1将低温箱温度降至(-2513)0C，待温度稳定后进行下面的程序

C.4.2 将6个试样放在玻璃板之间，试样与试样之间应留有足够的间隙，以便在置放过程中让空气通

过。把带有试样的玻璃板放在低温箱中适当位置，将手套也放在低温箱内。

C.4.3 在上述温度下暴露4h后，在低温箱中，从两玻璃板之间一次取出一个试样，然后将试样折叠

180'，再用5倍放大镜检查试样的表面有无折损、裂痕等异常现象。

C.5 试验 结果

    如果6个试样的表面均无折损、无裂痕等异常现象即为合格。如果有一个及一个以上试样的表面

出现折损或裂痕等异常现象，再加试6个试样。加试的试样中有一个及一个以上试样出现折损或裂痕

等异常现象即为不合格。


