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前 言

GB/T 775《绝缘子试验方法》分为三个部分:

— 第1部分:一般试验方法;

— 第2部分:电气试验方法;

— 第3部分:机械试验方法。

本部分是GB/T 775的第1部分。

本部分代替GB/T 775.1-1987((绝缘子试验方法 第1部分:一般试验方法》。

本部分与GB/T 775.1-1987相比主要变化如下:

— 结构和编写规则按GB/T 1. 1-200以标准化工作导则 第1部分:标准的结构和编写规则)):

— 修改了孔中心圆轴线间最大偏移检查(1987年版的3.3，本版的5.3);
— 修改了圆度测量方法(见5.6);

— 绝缘子上附件安装孔连心线与下附件安装孔连心线位置度检查修改为安装孔角度偏移(见5. 7);

— 增加了粗糙度检查(见5.8).

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国绝缘子标准化技术委员会归口。

本部分起草单位:西安电瓷研究所。

本部分主要起草人:危鹏、刘志强、胡文岐。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为:

— GB 775-1965;

— GB/T 775-1979;

— GB/T 775.1-19870
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绝缘子试验方法

第 1部分:一般试验方法

1 范围

    本部分规定了绝缘子一般试验的样品安装和试验方法。

    本部分适用于瓷和玻璃绝缘子(包括套管、支柱绝缘子、电器产品的绝缘外套、线路绝缘子串及其元

件)的外观与尺寸检查、形状和位置偏差检查、孔隙性试验、温度循环试验。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过GB/T 775的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

    GB/T 2900.8-1995 电工术语 绝缘子

    GB/T 2900.19-1994 电工术语 高电压试验技术和绝缘配合

3 术语和定义

    GB/T 2900.8-1995和GB/T 2900. 19-1994确立的术语和定义适用于GB/T 775的本部分。

4 外观与尺寸检查

4.1 外观检查

    外观检查以目力观察方法进行，必要时使用量具，如绝缘件表面有细小气泡或颜色不均而不能判断

绝缘体是否良好时，应选出具有上述缺陷的代表性产品进行剖面检查或作孔隙性试验，如剖面检查发现

瓷质不致密(有大量气孔)或有渗透现象时，则具有这种缺陷的产品为不符合标准。

4.2 尺寸检查

    检查时应采用游标卡尺、直尺等标准量具或特制量具进行测量。量具的精确度一般应不低于

0. 5 mm。对于尺寸偏差要求比较精确的产品，应采用精度相适应的量具。

    检查爬电距离时，应采用不会伸长的胶布带(或金属丝)，在试品两电极间，沿绝缘件表面(包括瓷件

表面的半导体釉层部分，但不包括导电性胶合剂，如水泥胶合剂)量得的最短距离。由多个绝缘件组成

的产品，则为其各绝缘件最短距离的总和。

5 形状和位t偏差检查

5.1 端面平行度检查

    测量时，将试品直立安装在旋转平台中心，平台表面与旋转轴线应垂直(见图1)。检查支柱绝缘子

时，用圆锥形螺钉(见图2)固定，顶端端面上用圆锥形螺钉将一块厚度(不小于15 mm)均匀的圆板同心

地固定在安装孔上，旋转平台一周，用千分表测量圆板上直径为250 mm(户内支柱绝缘子为100 mm)

处表面至支架横梁间的距离(即图1中A的距离)，计算其最大值与最小值之差即为端面平行度((P).

    注:如产品标准未注明测量部位尺寸时，在产品上的实际测量值应换算为$250 mm(户内支柱绝缘子为"100 mm)

        处的数值。

    对于未装配附件的绝缘件(包括瓷套或瓷板类)，则置于平台中心，直接测量绝缘件上端表面至支架
                                                                                                                                                              1
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横梁间的距离。

P 端面平行度;

h— 样品高度。

图 1 端面平行度及孔中心圆最大偏移检查

                                  图2 园锥形螺钉示意图

5.2 平面度检查

    测量时，用刀口尺或直尺与被测试品表面直接接触，并使两者之间的最大间隙为最小，用厚薄规(塞

尺)测量最大间隙，在表面上各点测量中的最大间隙(c)为试品表面的平面度，如图3所示。
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直尺

试品

                                          图 3 平面度检查

5.3 孔中心圆轴线间最大偏移检查

    测量时，试品按5.1规定安装好。旋转平台一周。用千分表测量圆板柱面至支架间的距离(即图1

中B的距离)，计算其最大值与最小值之差的一半即为孔中心圆轴线间最大偏移。

    也可以采取绝缘子上附件与下附件轴线偏移检查的试验方法。

    检查时，将下附件置于划线平台上(平台作为基准面)，然后用划线针找出上、下附件的中心位置，测

量O以两点的距离6(图4),4值即为孔中心圆轴线间的偏移。

                              图4 上附件与下附件轴线位里度检查

5.4 轴线直线度检查

    测量时，将试品安装在特制的量具中(图5a))，或安装在平行于基准平面的两顶尖(或卡头)连线之

间，顶尖顶在试品端面中心(图56))，然后将绝缘子转动一周，在沿垂直于轴线的截面圆周上测量与基

准平面间的距离a与b，并沿轴线方向进行多点测量，取所测两间距之差的一半((a-b)/2)的绝对值中

的最大值即为轴线直线度。
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基准平面

                                                                  b)

                                    图5 轴线直线度检查

5.5 伞缘变形度检查

    检查针式、盘形悬式绝缘子的伞缘变形度时，将试品自由地放在一中空平台上(图6平台作为基准
平面)，用厚薄规(塞尺)测量伞缘与平台之间的最大间隙(t)，此间隙即为伞缘变形度。

基准平面

                                    图6 伞缘变形度检查

5.6 圆度检查

    检查时，测量垂直于轴线的同一截面上任意两个直径方向的最大直径与最小直径，其差值的一半作

为圆度测量的近似值。

5.7 安装孔的角度偏移检查

    将绝缘子水平放置，必要时可使用V形块。将具有精确机加工光柄的螺钉旋人端部附件的螺孔

中。在端部附件是光孔的情况，应使用锥柄螺栓。
  a
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    在一端使用一个精确的酒精水准仪，在另一端使用一个直接读数酒精水准仪，紧固孔的相对角度位

置的测定如图7所示。

直接读出角位里a
的精确水准仪 水平位置的特确水准仪

                                    图7 安装孔角度偏移测f

    也可以采用划线法进行测量。

    检查时将下附件置于划线平台上(平台作为基准面)，在上附件二安装孔连心线的方向，取OB=R

(R为下附件安装孔中心圆的半径)画圆，与连心线相交于B点，然后将B点用吊线方法，投影到下附件

上，测量AB两点的距离d，利用R与6值计算出偏移角度a值(图8).

                              图8 划线法测，安装孔角度偏移

5.8 粗糙度检查
    粗糙度检查可以采用粗糙度测量仪器进行测量，或建立同材质的标样比照判断。

5.9 形状和位皿偏差的其他检测方法

    本标准规定以外的检测方法，如能获得等效的测量结果，也允许采用。

6 孔隙性试验

6.1 试块准备
    试块应从绝缘件最厚部分取下，并含有最厚部分的中心部分，最厚部分截面内接圆直径D如图9

所示。有釉部分表面积应不大于试块表面积的50%
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                                  图9 绝缘件最厚部分的示例

6.2 试验溶液制备

    在100 g工业用乙醇中，加人1g品红配制而成。
6.3 试验程序

    试验时，将试块置于盛有试验溶液的特制容器中，施加压力不低于20 X 106 Pa，持续时间((h)与压力

(Pa)乘积不应小于180 X 106 h·Pa,

64 结果判定

    试验完成后，取出试块，清洗后干燥，然后击碎，观察其新断面有无渗透现象。由于取样时所引起的

微小裂纹而形成的染色现象不应视为渗透。

7 温度循环试验

7.1 试验用水

    试验用的热水和冷水应足够多，使在浸人试品后，水温的变化不致在2K以上。

    冷水与热水之温度差应按产品标准规定调整好，容器内各部位的水温应均匀一致，热水温度应不低

于600C。

7.2 试验程序

    试验时，试品的表面温度应接近于试验环境温度。先将试品完全浸人热水中，在热水中停留s分

钟，再将其取出，并在30 s的时间内(如大型试品达不到此要求，亦应尽可能快)完全浸人冷水中，保持

相同时间。从热到冷的过程算作一次循环，循环次数按产品标准规定。在水中停留的时间:与6. 1条

所定义的厚度和杆径的关系列于下表1e
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表 1 试品在水中停留时间表

试 品 种 类 试品尺寸D/.- 停留时间叮min

A型绝缘件

(或绝缘子)
杆 径

一 :，<。。
: 60<D簇80

            80<D蕊100

          100<D镇120

              120< D

15

25

35

45

60

B型绝缘件

(或绝缘子)
壁 厚

    D镇45

45<D镇60

60<D趁70

70<D镇80

80< D

                      15

                      25

                      35

一 ::
7.3 结果判定

    试验完成后，检查试品有无损坏，然后按产品标准规定对H型绝缘件(或绝缘子)进行1 min工频火

花电压试验或]min工频耐受电压试验;对A型绝缘件进行10 s的额定机械破坏负荷的60%机械试验

检验绝缘体是否损坏。


